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PERIZIA BENI MOBILI  
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PREMESSA 

Con sentenza depositata in cancelleria il Tribunale di Torino n. 154/2026 ha 

dichiarato l’apertura della liquidazione giudiziale della società SPINOTTO 

COMPRESSORI SRL, C.F. 07435130013 con sede in Collegno (TO), Via Don 

Milani 8. 

Lo scrivente, iscritto all’albo dei Periti del Tribunale di Torino al n. 3569, a 

seguito della nomina quale perito estimatore comunica la perizia di stima 

relativa i beni di cui segue elenco come da inventario depositato in sede di 

interpello. 

 

Premessa sulle attività della società 

La società SPINOTTI COMPRESSORI svolgeva attività di ingegnerizzazione, 

produzione, vendita, di spinotti per compressori destinati a vari mercati. 

 

 

 

Figura 1 Immagini di alcuni prodotti oggetto delle lavorazioni. 
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I clienti principali erano i produttori di compressori per mercato 

dell’elettrodomestico quali ad esempio la Embraco. 

 

Modalità operative e processi produttivi. 

La produzione degli spinotti per compressori, similmente a quella degli 

spinotti per motori a combustione interna e/o compressori a pistoni di 

dimensioni maggiori, comporta a grandi linee i seguenti passaggi di 

lavorazione. 

Materia prima in vergelle (nel nostro caso in quanto si tratta di spinotti di 

piccole dimensioni, altrimenti si parte da barre) 

Spezzonatura per ricavare gli spinotti grezzi oggetto delle successive 

lavorazioni. 

Queste prime lavorazioni erano eseguite presso fornitori esterni. 

Le lavorazioni seguenti erano invece eseguite all’interno coi relativi 

macchinari. 

a) Foratura (semiautomatica/automatica) 

b) Rettifica 

c) Lucidatura 

d) Spazzolatura 

e) Lavaggio/Risciacquo 

f) Asciugatura 

g) Demagnetizzazione (eventuale) 

h) Collaudo 

i) Imballaggio 

Erano poi presenti anche delle lavorazioni accessorie di lavaggio, 

granigliatura con i relativi impianti. 
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Menzione particolare merita un impianto fornito dalla TRZ di fabbricazione 

molto recente definito come segue: “Macchina transfer con tavola rotante 

6 stazioni ad asse verticale per la lavorazione di spinotti in acciaio- Matr. 

719”. 

La macchina è una Macchina Transfer TRZ Revismac modello RTF 16.90.130 

HSK50.M.CNC. 

Questa macchina, completamente automatizzata ha due linee di 

caricamento automatico degli spinotti grezzi da forare, quindi una tavola 

rotante con 6 stazioni provvede a forare gli spinotti. Il tutto corredato da 

quadro elettrico di comando e centralina oleodinamica. 
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Figura 2 Lay-out generale della linea TRZ 
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La linea è stata acquistata ed installata nel 2024 al fine di eliminare il 

processo precedente, ancora in essere che veniva realizzato tramite 

macchine di foratura a stazioni di tipo semiautomatico.   Segue una 

immagine di una delle macchine più vecchie utilizzate prima dell’arrivo della 

macchina TRZ. 

 

 

Figura 3 Esempio di foratrice usata in precedenza 

Completano una sommaria descrizione dei beni della società anche gli 

arredi, le macchine da ufficio, gli strumenti di misura e controllo, alcuni 

mezzi di movimentazione interna, materiali vari giacenti sia all’interno dello 

stabilimento, sia presso un fornitore. 

 

Definizione dei lotti e stima del valore. 
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Seguono ora le definizioni dei beni e la stima del valore suddivisi in lotti 

omogenei. 

 

Lotto 1. 

Arredi e macchine da ufficio. 

Non si rilevano arredi/accessori di particolare valore, si tratta per la 

maggior parte di arredi e PC/stampanti datati. 

Segue elenco: 
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La stima del valore del lotto è: 

1.500,00 € 

 

Lotto 2. 

Macchina TRZ  

Questa macchina è stata pagata dalla società circa 600.000,00 € ed è 

stata utilizzata per circa 1,5 anni. 
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La valutazione, tenendo conto del contesto e delle potenzialità della 

macchina stessa è di: 

300.000,00 € 

 

Lotto 3. 

Linea n. 2 di rettifica, lucidatura, finitura, collaudo come da descrizione 

che segue 

 n. 1 caricatore s/ribaltatore 

 n.1 caricatore c/ribaltatore 

 n.2 macchine Cincinnati 500 mod. 340/20 

 n. 1 spazzolatrice 

 n. 2 stazioni di lavaggio/risciacquo 

 n. 1 stazione di asciugatura 

 n. 1 demagnetizzatore (non in funzione) 

 n. 1 collaudo ottico Novasis Matr 1104-21-8 

 n.1 collaudo laser Aeroel S/N AE V23827 

 Tappeto + rulliera finale 

Si tratta di una linea completa per la rettifica e finitura degli spinotti, la 

valutazione è di: 

60.000,00 € 

 

Lotto 4:  

Tutti i restanti macchinari/materiali/impianti produttivi presenti nello 

stabilimento ad esclusione dei macchinari dei precedenti Lotti 2 e 3. 
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la valutazione dei materiali nell’elenco che precede è di: 

100.000,00 € 

 

Lotto 4. Materiali c/o fornitore 

Materiali in giacenza presso il fornitore Imp. Pasotti Via Dante, 2/b 25122 

Brescia. 

Vergelle + pretagliati: 5.000,00 Kg circa 

 

Senza valore commerciale 

Lotto 5: autoveicoli 

Audi Q3 TG ES 229 TT Km n.d.  immatricolata il 29/08/2013 in buono 

stato. 
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Audi A3 1.8T TG DS 908 KZ Km 130.550 immatricolata il 5/9/2008 in stato 

di manutenzione non buono 

 

Audi Q3  

1.000,00 € 

Audi A3 Sportback 

300,00 € 

 

La valutazione è da intendere per i beni come visti e piaciuti, senza 

responsabilità alcuna per aspetti di sicurezza senza valutazione di eventuali 

spese di smontaggio, trasporto, rimontaggio, stoccaggio e simili. 

Da intendere come prezzo a corpo e non a misura per tutti i beni oggetto 

di inventario. 

Distinti Saluti 

Il perito della Procedura 

Dott. ing. Federico Colacino 

 

 

 

 

 

 

Allegati:  

Estratto della sentenza di dich. liquid. giudiziale 

Foto dei beni principali 

Foto degli autoveicoli 

Foto dei beni presso fornitore 
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REPARTO TORNERIA 

 
Foratrice TRZ CNC Fanuc (2023) equipaggiata con n.16 unità e tavola a 6 stazioni con 
doppia morsa, comprensiva di 

 Stazione Brovind di carico automatico “smart" a doppia pista (2024) CE 

 
Figura 4 Targhetta macchinario 

  Tool Monitor Nordmann 

 Trasportatore trucioli Aspiratore fumi 

 Marcatura CE — Macchina Industria 4.0 

 Alcune punte specifiche da foratura 

    
Figura 5 Targhette caricatore. 

 

 
Figura 6 Foratrice multistazione CNC con caricatore. 
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Figura 7 Dettaglio interno macchina. 

 

 N°2 Foratrici Hufimat  (obsolete, 1 non funzionante) 

 N°2 Vibratori Brovind 
 

    
Figura 8 Foratrice Ufimat. 

 Set completo di attrezzature per il carico e la presa pezzo  
 

 N°4 Foratrici transfer con tavola a 12 posizioni 

 N.4 Vibratori Brovind 
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Figura 9 Foratrici e vibratore Brovind 

 

Figura 10 Foratrice Brovind. 

 Set completo di attrezzature per il carico e la presa pezzo  

 Alcuni strumenti di misura  
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Figura 11 Strumenti mis vari  e Centrifuga per recupero olio. 

 
Figura 12 Targhetta centrifuga olio. 

LINEEE PER RETTIFICA IN PASSATA PERNI PISTONE 

7 Caricatore a palette e tramoggia a piani inclinati 
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Figura 13 Caricatore a paletta e tramoggia 

Ribaltatore automatizzato cassoni 80x45x60 per riempimento della 
tramoggia  

 
Figura 14 Ribaltatore automatico. 

Rettifiche cilindriche Cincinnati Centerless 340/20" diametro 500 per lavorazioni in 
passata (anno 2001)  
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Figura 15 Rettifica Cincinnati. 

 
Figura 16 Rettifica Cincinnati 

Rettifiche Cincinnati Centerless per lavorazioni in passata diametro 300 (anno 2001)  
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Figura 17 Rettifica Cincinnati 

 
Figura 18 Rettifica Cincinnati  
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Figura 19 Rettifica Cincinnati 

3 linee con: 
 

4 stazioni di lavaggio 
3 Cabine di asciugatura 

 
Figura 20 Stazione di lavaggio e asciugatura 

3 Sistemi Vision ottico in passata per la misurazione della lunghezza, posizione gola 
e automazione per la separazione dei pezzi difettosi. 
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Figura 21 Sistema vision. 

 
Figura 22 Targhetta sistema vision di controllo dimensionale "Novasis". 

3 Laser per la misurazione in passata del diametro esterno, automazione per la 
separazione dei pezzi fuori tolleranza massimo e fuori tolleranza minimo.  

 

Figura 23 Sistema laser di controllo dimensionale. 
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Figura 24 Targhetta del sistema laser di controllo dimensionale. 

3 Stazione di collaudo visivo difettosità superficiali e verifiche dimensionali  
4 Bilancia di pesatura per rilevazione della quantità prodotta e magazzino scatole 
4 micrometri stativi millesimali. 

 
Figura 25 Micrometro stativo millesimale. 
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Figura 26 Linea di finitura completa. 

 

400 cassoni con stimato 7,5 t di materiale totale+15 casse di legno con stimati 5 t di materiale 

totale dei fornitori. 

 

Tara cassoni: 37 kg c.ca cassone pieno: 500kg di materiale. 

 

 

 

 

Figura 27 Cassoni per deposito 

 

LABORATORIO METALLURGICO E METROLOGICO 
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ISOLA DI LAVAGGIO /GRANIGLIATURA/RULLATURA 

Lavatrice a coclea Modello Bonfiglio con tramoggia di carico pezzi mediante 
vibrazione, comprensiva di sistema di aspirazione integrato 

 
Figura 28 Lavatrice Bonfiglio. 

Rullatrice Ingramatic per la realizzazione delle gole, asservita da vibratore di carico pezzi  
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Figura 29 Rullatrice Ingramatic. 

 

Figura 30 Targhetta. 

Rullatrice Sima per la realizzazione delle gole, asservita da vibratore di carico pezzi  

 
Granigliatrice per sabbiatura pezzi. 
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Figura 31 Granigliatrice. 

 
Figura 32 Targhetta granagliatrice. 

Bilancia 3000 kg per pesatura cassoni 
 
2 Impianti centralizzati per la separazione dei fanghi. 
 

 
Figura 33 Separatore fanghi. 
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Figura 34Targhetta separazione fanghi. 

Impianto aspirazione e filtrazione fumi. 
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AUTOVEICOLI 

 

 

Figura 35 Audi Q3 



      Studio Tecnico Ing. Federico Colacino 

 

32 

 

 

 

 

Figura 36 Audi A3 
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MATERIALI METALLICI PRESSO FORNITORE 

 

 

 

Figura 37 V ERGELLE + SPEZZONATI 

 


